Tureinstellung und Schmieranweisung von auf3enliegenden
Tarbédndern an Wertbehéaltnissen

Gewindestift M8
(im Turband eingebaut)

SechskantschllUssel SW4

Kleiner Ringschlussel

Bendtigtes Werkzeug :
1. Sechskantschlussel SW4
2. Kleiner Ringschlussel
zur Verldngerung
3. Kleiner Schraubenzieher

Anwendung der Werkzeuge :

Der Sechskantschlussel (1.) wird mit der langeren
Seite in den Gewindestift M8 des Turbandes
eingesteckt. Zum Drehen die kurze Seite wie im
Bild gezeigt verlangern.

Abdeckkappe.

Mit dem Schraubenzieher (3.) die
Abdeckkappe (Lamellenstopfen) aus dem
Tarband aushebeln.

Nach beendeter Einstelltatigkeit bitte wieder
verschliel3en.

Anheben der Tur.

Durch Drehen der Einstellschraube im
Uhrzeigersinn wird die Tur angehoben. Hierzu
wird die Verstellschraube eines Turbandes solange

gedreht, bis die gewulnschte Position erreicht ist.
Hiernach muss das zweite TUrband ebenfalls
nachgestellt werden. Die Einstellung muss so
erfolgen, dass die Turlast von beiden Bandern
gleichméal3ig aufgenommen wird.

Absenken der Tur.
Durch Drehen der Einstellschraube entgegen
dem Uhrzeigersinn wird die Tur abgesenkt.
Wird trotz Verdrehen einer Verstellschraube
keine Absenkung der TUr beobachtet, muss
das andere Turband verstellt werden. Dies ist
abwechselnd solange zu wiederholen, bis die
gewlnschte Turposition erreicht ist.
Die Endeinstellung muss gewahrleisten, dass
die Turlast (wie beim Anheben der Tur
beschrieben) von beiden Turbandern
aufgenommen wird.

Schmieren der Turbander.

Etwas Ol in den Spalt zwischen Ober — und
Unterteil geben.

Ablaufendes Ol abwischen.

Zum Schmieren sind alle handelsuUblichen
Schmierole geeignet.

Wie oft geschmiert werden muss, richtet sich nach
der Nutzungshéaufigkeit, mindestens jedoch einmal
jahrlich.
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